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ООО ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 1Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"Ведомость металла

ГОСТ 19903-2015

3 %, раскройПрофиль

С345

ГОСТ, ТУ...

—12 мм

Вес заготовки,кг

11634.2

Марка стали

I16

11983.2

ГОСТ 8239-89 376 387.3 С345

TЭ140X6 ГОСТ 10704-91 188 193.6 С345

TЭ299X8 ГОСТ 10704-91 9.5 9.8 С345

TЭ193,7X6 ГОСТ 10704-91 16.5 17.0 С345

TЭ273X6 ГОСТ 10704-91 44.6 45.9 С345

TЭ406.4X10 ГОСТ 10704-91 58.7 60.5 С345

TЭ1020X8 ГОСТ 10704-91 142.4 146.7 С345

—5 мм ГОСТ 19903-2015 2265.2 2333.2 С345

—6 мм ГОСТ 19903-2015 7808.9 8043.2 С345

—8 мм ГОСТ 19903-2015 4089.4 4212.1 С345

—10 мм ГОСТ 19903-2015 9575.7 9863.0

С345

—15 мм ГОСТ 19903-2015 57.6 59.3 С345

—20 мм ГОСТ 19903-2015 3399.4 3501.4 С345

Итого: 39666.1 40856.1
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 2Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"марок
Ведомость отправочных 

291.7

Отправочная марка

2

291.7

Лист №

10

Наименование марки

Л2-1

Количество

Лист

Масса, кг

1 дет.

35.8

Всех

1 Б2-1 Балка 8 48.4 387.2

2 Б3-1 Балка

244.7

2 292.3 584.6

3 Б3-2

Тр5-1

Балка 291.9 583.8

4 Кр-1

1

Крышка 2 291.6

413.8

583.2

5 Кр-2 Крышка 2 291.7 583.4

6

45

Кр-3 Крышка 1 291.7 291.7

7 Кр-4 Крышка

Труба

1 291.6

Патрубок

291.6

8 Кр-5 Крышка 1 291.6

2

291.6

9

Патрубок

Кр-6 Крышка 1

1 635.1 635.1

11 Л2-2 Лист 1 952.6 952.6

12 Л2-3 Лист 1 952.7 952.7

13 Л3-1 Лист 1 3255.6 3255.6

14

1041.9

Л3-2 Лист 1 2713.4 2713.4

15 Л4-1 Лист 2 102

3.2

204

16

31.9

Л5-1 Лист

44

2 299.8 599.6

17

41

Л5-2 Лист

37

1 199.9

Труба

199.9

18 Л6-1 Лист 1 468

38

468

19

244.7

Л6-2 Лист

25.5

1 702 702

20

Монтажная пласитна

Л6-3 Лист 1 702.2

6.8

702.2

21

123.7

Л7-1 Лист 1 1251.7 1251.7

22

40

Л7-2 Лист

46

1 834.5

42

834.5

23 Л7-3 Лист

Патрубок

1 1251.7 1251.7

24

43

Л8-1 Лист 1 1001.5 1001.5

25

Монтажная пласитна

Л8-2 Лист

Труба

2 1502.5

6251.4

3005

26 Л9-1 Лист

Количество отправочных марок:

1 400.3 400.3

27 Л9-2 Лист 1 600.4 600.4

28

47

Л9-3 Лист 1 600.4 600.4

29 Л10-1 Лист

Труба

2 500.3 1000.6

30 Л10-2 Лист 1 500.2

35.8

500.2

31

48

Л10-3 Лист

49

2 750.6 1501.2

32

28.8

Л10-4 Лист

39

2 750.6 1501.2

33 Л10-5 Лист 2 750.5

Монтажная пласитна

1501

34 Л11-1 Лист

Труба

1 667.3 667.3

35

25

Л11-2 Лист 1 1000.9

34.1

1000.9

36 Л11-3 Лист 1 1000.9 1000.9

МП-1 Монтажная пласитна 4.5 9

МП-2 24 163.2

МП-3 16 51.2

МП-4 24 691.2

П1-1 1 25

Пт1-1 6

Пт2-1 1 413.8

Тр1-1 1 123.7

Тр2-1 8 255.2

Тр3-1 1

Тр4-1 1 25.5

1 34.1

Тр5-2 Труба

141 Итого: 41216.5
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 3Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"Ведомость метизов

масса 1ого

Всего по группе:

Ведомость метизов

Поз, Наименование ГОСТ, ТУ шт*
Кол-во,
 Масса, кг

пакета)
(толщина


Примечания


1 Болт М16х55 кл. пр. 8.8 ГОСТ 7798-70 36 4.37 0.1215

4.37

2 Гайка М16 кл. пр. 8 ГОСТ 5915-70 72 2.71 0.0376

2.71

3 Шайба 16 ГОСТ 11371-78 72 0.81 0.0113

Всего по группе: 0.81

ВСЕГО: 7.90

*Примечание: учтен запас по количеству болтов 10%. Состав пакета 1 болт, 2 гайки, 2 шайбы;
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Схема расположения элементов

1 - 1 2 - 2
3 - 3

4 - 4
5 - 5

6 - 6

8 - 8

10 - 10

Л10-1

Л10-3

Л10-5

45°

R 
32

50

45°
45°

45
°

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 1Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
Схема расположения элементов

Л4-1

Кр-5

Л3-1

Л10-1

Б2-1
20

00

Л8-1

12

П1-1

Б2-1

1
Кр-2

20
00

Кр-1

Б3-2

20
00

Б3-2

Б3-1

Б3-1

20
00

Л8-2

66

Л5-1

80

99

Л3-2

22

6740

Б2-1

Л10-5

33
60

Б2-1

Л10-3

18
56

0

Л5-2

Л8-2

Л11-2

88

Л10-3

Л9-2

Тр1-1

Б2-1

Тр2-1

Тр2-1

Тр2-1Тр2-1

Тр2-1

Тр2-1
Тр2-1

Тр2-1 Тр3-1

Тр5-1

44

Тр4-1

Тр5-2

Кр-1

Л4-1

Л2-1

Л2-2

Л2-3

Л5-1

Л6-2

Л6-3

Л6-1

Л7-1

Л7-2

Л7-3

Л11-1

Л11-3

58
0

Л10-2

Л10-4

Л10-4

Л10-1

Л10-5

Л9-1

Л9-3

Б2-1

Б2-1Б2-1

Кр-3

Кр-2

Кр-6Кр-4

11

33

55

77

1

46
8

20

1
1

20
00

1
20

00
1

74
3

27
0

16
00

17
0

32
54

45°

П1-1

МП-4

МП-4

МП-4

3175

МП-4

Л5-1

МП-2

МП-2

10

10

МП-2

МП-2

МП-2МП-2

Л2-1

Л2-2

Л2-3

Л5-1

Л5-2

Л6-2

Л6-3

Л6-1

Л3-1

Л3-2

МП-4
МП-4

МП-2
МП-4

МП-2

МП-4

МП-2
МП-4

МП-4

МП-2

МП-2

МП-4

МП-2

МП-4

МП-2
МП-4

МП-2

МП-2

МП-4МП-2

МП-4

МП-2

Пт2-1

МП-4

МП-2

МП-4

МП-2

МП-2

МП-4

МП-2

МП-4

МП-2

МП-4

МП-2
МП-4

МП-4

МП-4

МП-2

МП-4

R 
31

77

15
0

200

150

20
0

20

45°

45
°

R 3250

R 
32

50

22
.5°

Л8-2

22.5°

Л8-2

Л8-1
45°

45
°

45°

45
°

Л7-1

Л7-2

Л7-3

45°

45°

45°

R 
32

50

Л11-2

Л11-1

Л11-3

45°

45
°

22.5°

22
.5°

45°

R 
32

50

Л10-2

Л10-4

Л10-4

45°

R 
32

50

45°

45°

45
°

Л10-1

Л10-3

Л10-5

22
.5°

22.5°

R 
32

50

45°

45
°

45°
МП-3

Б3-2

Л9-3

Л9-1

Тр2-1

Тр2-1

МП-3

МП-3

МП-3

Тр2-1

МП-3

Тр2-1

МП-3

Тр2-1

МП-3

Л9-2

МП-1

Тр2-1

Тр2-1

Тр2-1

МП-3

МП-3

МП-3

МП-3

МП-3

МП-3

МП-3

МП-3

МП-3

215

Б3-2

МП-1

11
50

11
50

11
50

11
50

215

Л3-2

Л3-1

Пт2-1

Обрезать по месту

2191

10
6
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9 - 9

а - а
б - б

в - в

г - г 5 - 5

Узел 1
Б2-1

Тр1-1

Кр-1

Болт М 16 x 55.0

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 2Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
Сечение 9-9. Узловые решения

Кр-4

Тр2-1

Кр-2

Кр-1

Кр-1

Тр2-1

Кр-3

Кр-6

Кр-5

Кр-2

Тр5-2

Тр2-1

Тр4-1

Тр2-1

в в

Тр5-1

Тр2-1
Б2-1

Тр2-1

Тр3-1

Тр2-1

Тр2-1

Б2-1

Б2-1

Б2-1

Б2-1

Б2-1
Б2-1

Б2-1
Тр1-1

а а

б б

гг

5

5

16
5019

31

19
50

1500 400

15
00

45°

45°
15°

45
°

Б2-1Кр-3

Б3-2

Тр3-1

Кр-1

МП-3

Б3-1

15
63

15
63 Тр2-1Тр5-1

11
86

МП-3

Б2-1

Кр-5 Кр-2

Б3-2

Б3-1

15

Кр-1

Кр-1

Б3-2

Б3-1

Б2-1

Тр1-1

Б2-1

Тр2-1Тр2-1

Б3-2

Б3-1

12
01

12
0115

64

Б3-1 Б3-1
Тр4-1Тр5-2

Кр-1

15
63

МП-3

Б3-2Б3-2

МП-3
1

Б3-1
Б2-1

Тр1-1

Кр-1

Кр-1

Б2-1

МП-3 2

Б3-2 Б3-2

Б3-1

Б2-1

МП-3

Кр-1

Б3-1
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 1Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Б2-1
Балка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

23 1Б2-1 I16 47.0 47.0 С3452963

48.4Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 1.4кг

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
8Б2-1 48.4 387.2

387.2Итого:

372917

23

10

45
69

2964

50
60

293430
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1 - 1 эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

21 2Б3-1 —10x96 74.7 149.4 С3459920

22 1 —6x250 10199 120.1 120.1 С345

36 4 —8x176 263 2.9 11.6 С345

292.3Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   11.2 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 2Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Б3-1
Балка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Б3-1 292.3 584.6

584.6Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

21
837

25
54

36

1
1

36

842

36

1727

36

22

21

1707

2553

36

30

21

22

21

59
17

1

1338
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1 - 1

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

2 2Б3-2 —10x95 73.9 147.8 С3459912

3 1 —6x250 10191 120.0 120.0 С345

39 3 —8x187 248 2.9 8.7 С345

55 3 —10x98 180 1.4 4.2 С345

291.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   11.2 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 3Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Б3-2
Балка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Б3-2 291.9 583.8

583.8Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

11
70

65

378
2

1 1

16
8

93
4

39

2

3

39

39

93
4

55

55

55

2

1170

3790

19
64

16
8

18
0

19
64

1752816

39

2
3

55

2
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 4Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Кр-1
Крышка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

50 1Кр-1 —5.1x2300 283.1 283.1 С3453136

291.6Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 8.5кг

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Кр-1 291.6 583.2

583.2Итого:

50
3137
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

49 1Кр-2 —5.1x2300 283.2 283.2 С3453137

291.7Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 8.5кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 5Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Кр-2
Крышка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Кр-2 291.7 583.4

583.4Итого:

49 3137
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 6Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Кр-3
Крышка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

51 1Кр-3 —5.1x2300 283.2 283.2 С3453137

291.7Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 8.5кг

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Кр-3 291.7 291.7

291.7Итого:

51

3137
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 7Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Кр-4
Крышка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

54 1Кр-4 —5.1x2300 283.1 283.1 С3453136

291.6Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 8.5кг

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Кр-4 291.6 291.6

291.6Итого:

54

3137
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 8Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Кр-5
Крышка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

52 1Кр-5 —5.1x2300 283.1 283.1 С3453136

291.6Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 8.5кг

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Кр-5 291.6 291.6

291.6Итого:

52

3137
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

53 1Кр-6 —5x2300 283.2 283.2 С3453137

291.7Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 8.5кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 9Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Кр-6
Крышка

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Кр-6 291.7 291.7

291.7Итого:

53

3137
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

11 1Л2-1 —12x1328 305.3 305.3 С3452439

10 1 —12x1328 2440 305.4 305.4 С345

635.1Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   24.4 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 10Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л2-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л2-1 635.1 635.1

635.1Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

70
0

4594

11

10

10

11
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

11 1Л2-2 —12x1328 305.3 305.3 С3452439

11 1Л2-2 —12x1328 305.4 305.4 С3452440

10 1 —12x1328 2439 305.3 305.3 С345

952.6Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   36.6 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 11Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л2-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л2-2 952.6 952.6

952.6Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

5546

10

11

11

19
48

11

10

11
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

10 2Л2-3 —12x1328 305.4 610.8 С3452440

11 1 —12x1328 2439 305.3 305.3 С345

952.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   36.6 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 12Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л2-3
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л2-3 952.7 952.7

952.7Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

10

10

5546

11

19
45

10

11

10
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Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л3-1 3255.6 3255.6

3255.6Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

17 1Л3-1 —12x2054 782.6 782.6 С3454044

5 3 —12x2054 4044 782.6 2347.8 С345

3255.6Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   125.2 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 13Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л3-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

5

5

57
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5

33
77
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Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л3-2 2713.4 2713.4

2713.4Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

18 1Л3-2 —8.5x2054 521.7 521.7 С3454044

5 1 —12x2054 4044 782.6 782.6 С345

19 1 —8.5x2054 4044 521.9 521.9 С345

20 1 —12x2054 4044 782.8 782.8 С345

2713.4Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   104.4 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 14Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л3-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

19

20

5

18

24
87

15
57

4668
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- эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

13 3Л4-1 —12x100 32.7 98.1 С3453475

102.0Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   3.9 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 15Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л4-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л4-1 102.0 204.0

204.0Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

13

13

13

6733

336
3
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Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л5-1 299.8 599.6

599.6Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

12 3Л5-1 —20x240 96.1 288.3 С3452551

299.8Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   11.5 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 16Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л5-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

20
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Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

12 2Л5-2 —20x240 96.1 192.2 С3452551

199.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   7.7 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 17Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л5-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л5-2 199.9 199.9

199.9Итого:
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

15 2Л6-1 —20x560 225.0 450.0 С3452559

468.0Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   18.0 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 18Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л6-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л6-1 468.0 468.0

468.0Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

15 3Л6-2 —20x560 225.0 675.0 С3452559

702.0Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   27.0 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 19Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л6-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л6-2 702.0 702.0

702.0Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

15 15
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

16 2Л6-3 —20x560 225.1 450.2 С3452559

15 1 —20x560 2559 225.0 225.0 С345

702.2Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   27.0 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 20Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л6-3
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л6-3 702.2 702.2

702.2Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

15
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

25 2Л7-1 —10x2000 401.2 802.4 С3452555

24 1 —10x2000 2555 401.2 401.2 С345

1251.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   48.1 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 21Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л7-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л7-1 1251.7 1251.7

1251.7Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

24 2Л7-2 —10x2000 401.2 802.4 С3452555

834.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   32.1 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 22Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л7-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л7-2 834.5 834.5

834.5Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

24 3Л7-3 —10x2000 401.2 1203.6 С3452555

1251.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   48.1 кг

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 23Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л7-3
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л7-3 1251.7 1251.7

1251.7Итого:

24
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

14 2Л8-1 —12x2000 481.5 963.0 С3452555

1001.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   38.5 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 24Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л8-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л8-1 1001.5 1001.5

1001.5Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

14 1Л8-2 —12x2000 481.5 481.5 С3452555

14 2Л8-2 —12x2000 481.6 963.2 С3452556

1502.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   57.8 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 25Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л8-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л8-2 1502.5 3005.0

3005.0Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 26Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л9-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

30 2Л9-1 —6x1600 192.4 384.9 С3452553

400.3Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   15.4 кг

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л9-1 400.3 400.3

400.3Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

30
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Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л9-2 600.4 600.4

600.4Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

31 2Л9-2 —6x1600 192.4 384.8 С3452553

30 1 —6x1600 2553 192.5 192.5 С345

600.4Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   23.1 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 27Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л9-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

30 3Л9-3 —6x1600 192.4 577.3 С3452553

600.4Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   23.1 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 28Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л9-3
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л9-3 600.4 600.4

600.4Итого:
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 29Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л10-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

28 1Л10-1 —6x2000 240.6 240.6 С3452553

29 1 —6x2000 2553 240.5 240.5 С345

500.3Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   19.2 кг

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л10-1 500.3 1000.6

1000.6Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

29 2Л10-2 —6x2000 240.5 481.0 С3452553

500.2Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   19.2 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 30Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л10-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л10-2 500.2 500.2

500.2Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

29
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Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

29 1Л10-3 —6x2000 240.5 240.5 С3452553

28 2 —6x2000 2553 240.6 481.2 С345

750.6Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   28.9 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 31Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л10-3
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л10-3 750.6 1501.2

1501.2Итого:

R 324960
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Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

28 3Л10-4 —6x2000 240.5 721.7 С3452553

750.6Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   28.9 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 32Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л10-4
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л10-4 750.6 1501.2

1501.2Итого:

28
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

28 3Л10-5 —6x2000 240.5 721.6 С3452553

750.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   28.9 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 33Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л10-5
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Л10-5 750.5 1501.0

1501.0Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л11-1 667.3 667.3

667.3Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

27 1Л11-1 —8x2000 320.8 320.8 С3452554

26 1 —8x2000 2554 320.8 320.8 С345

667.3Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   25.7 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 34Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л11-1
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

26

27
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

26 2Л11-2 —8x2000 320.8 641.6 С3452554

27 1 —8x2000 2554 320.8 320.8 С345

1000.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   38.5 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 35Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л11-2
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л11-2 1000.9 1000.9

1000.9Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

26
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

26 3Л11-3 —8x2000 320.8 962.4 С3452554

1000.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   38.5 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 36Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Л11-3
Лист

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Л11-3 1000.9 1000.9

1000.9Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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1 - 1

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

55 1МП-1 —10x98 1.4 1.4 С345180

39 1 —8x187 248 2.9 2.9 С345

4.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   0.2 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 37Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка МП-1
Монтажная пласитна

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2МП-1 4.5 9.0

9.0Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

8 1МП-2 —20x90 6.6 6.6 С345468

6.8Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 0.2кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 38Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка МП-2
Монтажная пласитна

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
24МП-2 6.8 163.2

163.2Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 39Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка МП-3
Монтажная пласитна

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

48 1МП-3 —8.0x90 3.1 3.1 С345549

3.2Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 0.1кг

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
16МП-3 3.2 51.2

51.2Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

54
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

9 1МП-4 —20x389 28.0 28.0 С345458

28.8Раскрой, деловой отход, монтажные крепления 0.8кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 40Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка МП-4
Монтажная пласитна

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
24МП-4 28.8 691.2

691.2Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

9
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Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1П1-1 25.0 25.0

25.0Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

7 1П1-1 —10x430 14.5 14.5 С345430

6 1 TK299X8 165 9.5 9.5 С345

25.0Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   1.0 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 41Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка П1-1
Патрубок

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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1 - 1

2 - 2

3 - 3

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

4 1Пт1-1 —10x430 14.5 14.5 С345430

1 1 —12x2621 9411 74.5 74.5 С345

313 1 —1261.8x1262 3268 456.4 456.4 С345

314 1 —1256.8x1257 2478 456.4 456.4 С345

1041.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   40.1 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 42Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Пт1-1
Патрубок

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
6Пт1-1 1041.9 6251.4

6251.4Итого:
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1 - 1
эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

7 1Пт2-1 —10x430 14.5 14.5 С345430

249 1 —816.7x817 2609 191.3 191.3 С345

250 1 —840.3x840 2608 192.1 192.1 С345

413.8Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   15.9 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 43Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Пт2-1
Патрубок

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Пт2-1 413.8 413.8

413.8Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

249
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1 - 1

2 - 2

3 - 3

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 44Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Тр1-1
Труба

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

32 1Тр1-1 TЭ406.4X10 58.7 58.7 С345604

33 1 —10x530 530 22.1 22.1 С345

34 1 —10x530 530 22.1 22.1 С345

35 8 —6x70 592 2.0 16.0 С345

123.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   4.8 кг

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Тр1-1 123.7 123.7

123.7Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

70

35

35

5
5

61
4

33

34

35
35

35

35

35

16
9

35

32

60
4

5
5

35
5

5
5

35

34

35

35
35
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1 - 1

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

37 1Тр2-1 TK140X6 23.5 23.5 С3451186

38 1 —15x240 255 7.2 7.2 С345

31.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   1.2 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 45Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Тр2-1
Труба

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
8Тр2-1 31.9 255.2

255.2Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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1 - 1

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

41 1Тр3-1 TЭ1020X8 142.4 142.4 С345714

42 1 —10x1088 1087 92.9 92.9 С345

244.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   9.4 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 46Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Тр3-1
Труба

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Тр3-1 244.7 244.7

244.7Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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1 - 1

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

45 1Тр4-1 TЭ193,7X6 16.5 16.5 С345600

46 1 —10x320 320 8.0 8.0 С345

25.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   1.0 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 47Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Тр4-1
Труба

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Тр4-1 25.5 25.5

25.5Итого:

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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1 - 1

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

43 1Тр5-1 TЭ273X6 21.5 21.5 С345550

44 1 —10x380 380 11.3 11.3 С345

34.1Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   1.3 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 48Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Тр5-1
Труба

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Тр5-1 34.1 34.1

34.1Итого:
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1 - 1

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Тр5-2 35.8 35.8

35.8Итого:

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

47 1Тр5-2 TЭ273X6 23.1 23.1 С345590

44 1 —10x380 380 11.3 11.3 С345

35.8Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   1.4 кг

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 49Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

Марка Тр5-2
Труба

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Примечание:

1.Изготовление конструкций выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98.
2.Монтаж конструкций выполнять в соответствии с требованиями СП 70.13330.2012.
3. В размерах детали не учтены припуски на механическую обработку и усадку после сварки;
4. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);
5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
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Деталь 1

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-1 С3451 9411 74.516— 12.0 мм

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 1Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во В сборках
1-Пт1-16

57

94
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1

36 отв.  22

20
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2620
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20
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-2 С3452 9912 73.924— 10.0 мм

Деталь 2

Кол-во В сборках
1-Б3-24

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 2Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

65
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3250

R 3
155

R 3155

10



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

R=
32

44
A=

90
°

R=
32

44
A=

90
°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-3 С3453 10191 120.012— 6.0 мм

Деталь 3

Кол-во В сборках
1-Б3-22

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 3Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

2548

10192
25

0

25485096
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Деталь 4

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-4 С3454 430 14.516— 10.0 мм

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 4Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Кол-во В сборках
1-Пт1-16

4 отв.  13

4 отв.  13

2 отв.  13

128

2 отв.  13

23

430

12
8

12
8
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8

23
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0

2312812823

R 1
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R=
27

24
R=

14
1

A=
13

5°

R=2724
R=141

A=135°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-5 С3455 4044 782.594— 12.0 мм

Деталь 5

Кол-во В сборках
1-Л3-13
1-Л3-21

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 5Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30

1997

Выполнить фаску

Развертка

Выполнить фаску

1061

110

994

57

2054
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Кол-во В сборках
1-П1-11

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-6 С3456 165 9.471TK299X8

Деталь 6
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 6Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

165
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-7 С3457 430 14.512— 10.0 мм

Деталь 7

Кол-во В сборках
1-П1-11

1-Пт2-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 7Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

43
0

4 отв.  13

4 отв.  132 отв.  13

2 отв.  13

23
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-8 С3458 468 6.6224— 20.0 мм

Деталь 8

Кол-во В сборках
1-МП-224

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 8Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

20
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20

20
20
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Деталь 9

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-9 С3459 458 28.0024— 20.0 мм
Кол-во В сборках

1-МП-424

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 9Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

20

20
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R=
27

24
R=

32
38

A=
13

5°

R=2724
R=3238

A=135°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-10 С34510 2439 305.274— 12.0 мм

Деталь 10

Кол-во В сборках
1-Л2-11
1-Л2-21
1-Л2-32

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 10Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30

1061

1180

Выполнить фаску

1380

Выполнить фаску

1260

387

2440
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R=2724
R=3238

A=135°
R=

27
24

R=
32

38

A=
13

5°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-11 С34511 2440 305.384— 12.0 мм

Деталь 11

Кол-во В сборках
1-Л2-11
1-Л2-22
1-Л2-31

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 11Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30
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Кол-во В сборках
1-Л5-16
1-Л5-22

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-12 С34512 2551 96.148— 20.0 мм

Деталь 12
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 12Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-13 С34513 3475 32.746— 12.0 мм

Деталь 13

Кол-во В сборках
1-Л4-16

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 13Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °
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30 30
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50

87

50

53
8

R 
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 14Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-14 С34514 2556 481.578— 12.0 мм

Деталь 14

° °

1

30 30

Кол-во В сборках
1-Л8-12
1-Л8-26
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Выполнить фаску

2496

20
00

25
9

11

Выполнить фаску

Выполнить фаску

5

11

5

R 
32

62
R 

32
50

2553



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-15 С34515 2559 225.026— 20.0 мм

° °

1

30 30

Деталь 15

Кол-во В сборках
1-Л6-12
1-Л6-23
1-Л6-31

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 15Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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° °

1

30 30

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-16 С34516 2559 225.072— 20.0 мм

Деталь 16

Кол-во В сборках
1-Л6-32

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 16Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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R=
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24
R=
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A=
13

5°

R=2724
R=140

A=135°

° °

1

30 30

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-17 С34517 4044 782.591— 12.0 мм

Деталь 17

Кол-во В сборках
1-Л3-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 17Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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R=
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R=2726
R=142

A=135°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-18 С34518 4044 521.731— 8.0 мм

Деталь 18

Кол-во В сборках
1-Л3-21

° °

1

30 30

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 18Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков
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R=
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5°

R=2726
R=143

A=135°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-19 С34519 4044 521.871— 8.0 мм

Деталь 19

Кол-во В сборках
1-Л3-21

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 19Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °
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R=
27

24
R=

14
0

A=
13

5°

R=2724
R=140

A=135°

Кол-во В сборках
1-Л3-21

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-20 С34520 4044 782.801— 12.0 мм

° °

1

30 30

Деталь 20
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 20Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-21 С34521 9920 74.714— 10.0 мм

Деталь 21

Кол-во В сборках
1-Б3-14

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 21Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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R=
32

50
A=

90
.1°

R=
32

50
A=

90
.1°

Кол-во В сборках
1-Б3-12

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-22 С34522 10199 120.102— 6.0 мм

Деталь 22
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 22Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-23 С34523 2963 47.008I16

Деталь 23

Кол-во В сборках
1-Б2-18

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 23Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Деталь 24

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-24 С34524 2555 401.186— 10.0 мм
Кол-во В сборках

1-Л7-11
1-Л7-22
1-Л7-33

° °

1

30 30

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 24Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-25 С34525 2555 401.162— 10.0 мм

Деталь 25

Кол-во В сборках
1-Л7-12

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 25Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р
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ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °
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° °

1

30 30

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-26 С34526 2554 320.856— 8.0 мм

Деталь 26

Кол-во В сборках
1-Л11-11
1-Л11-22
1-Л11-33

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 26Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р
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ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Кол-во В сборках
1-Л11-11
1-Л11-21

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-27 С34527 2554 320.832— 8.0 мм

Деталь 27
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 27Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р
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ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-28 С34528 2553 240.5618— 6.0 мм

° °

1

30 30

Деталь 28

Кол-во В сборках
1-Л10-12
1-Л10-34
1-Л10-46
1-Л10-56

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 28Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р
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ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-29 С34529 2553 240.556— 6.0 мм

° °

1

30 30

Деталь 29

Кол-во В сборках
1-Л10-12
1-Л10-22
1-Л10-32

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 29Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р
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ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

2492

Выполнить фаску

Выполнить фаску

Выполнить фаску

Выполнить фаску

20
00

2

6

R 
32

50

2

6

2552

25
3



Te
kl

a 
st

ru
ct

ur
es

Деталь 30

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-30 С34530 2553 192.456— 6.0 мм

° °

1

30 30

Кол-во В сборках
1-Л9-12
1-Л9-21
1-Л9-33

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 30Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-31 С34531 2553 192.442— 6.0 мм

Деталь 31

Кол-во В сборках
1-Л9-22

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 31Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-32 С34532 604 58.751TЭ406.4X10

Деталь 32

Кол-во В сборках
1-Тр1-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 32Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Кол-во В сборках
1-Тр1-11

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-33 С34533 530 22.051— 10.0 мм

Деталь 33
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 33Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

69

62

16
6

8 отв.  18
30

16
6

69
30

62
62

R 
23

5

53
0

306916616669 R 2
65

30

62

530

R 2
03

10
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Кол-во В сборках
1-Тр1-11

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-34 С34534 530 22.051— 10.0 мм

Деталь 34
Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 34Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

62
62

R 2
03

530

53
0

62

62
R 2

65

10
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-35 С34535 592 1.958— 6.0 мм

Деталь 35

Кол-во В сборках
1-Тр1-18

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 35Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

40

35470

2 отв.  18

10

1010

168

1010

592

10

10

1030

70

6
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Деталь 36

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-36 С34536 263 2.918— 8.0 мм
Кол-во В сборках

1-Б3-18

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 36Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

44

15

26

218

170

15

2 отв.  18

17
74

70
17

264

75
15

34 R 1
0

8
13

317
6

126
9

910516

1516

5934

8
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-37 С34537 1186 23.528TK140X6

Деталь 37

Кол-во В сборках
1-Тр2-18

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 37Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

1186
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-38 С34538 255 7.218— 15.0 мм

Деталь 38

Кол-во В сборках
1-Тр2-18

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 38Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

18535

4 отв.  22

35

255

35
17

0
35

24
0

R 10

R 1
0

R 10

R 1
0

15
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Деталь 39

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-39 С34539 248 2.938— 8.0 мм
Кол-во В сборках

1-Б3-26
1-МП-12

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 39Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

15

15

99

18
7

15

21915

27

249

8
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-41 С34541 714 142.411TЭ1020X8

Деталь 41

Кол-во В сборках
1-Тр3-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 40Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

715
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-42 С34542 1087 92.921— 10.0 мм

Деталь 42

Кол-во В сборках
1-Тр3-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 41Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

13
13

12
34

74

106

30 отв.  1056
90

10
2

34

10
9

11
1

10
9

10
2

90
74

34

56
34

34

12

10
88

15111
23

45658365 96111106

1088

9683
45

2315

34

R 5
11

R 544

R 53
2

10
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-43 С34543 550 21.551TЭ273X6

Деталь 43

Кол-во В сборках
1-Тр5-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 42Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

550
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-44 С34544 380 11.342— 10.0 мм

Деталь 44

Кол-во В сборках
1-Тр5-11
1-Тр5-21

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 43Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

2548

38
0

11748

8 отв.  14

11725

380

25
48

11
7

11
7

48
25

R 1
37

R 1
90

R 165

10
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-45 С34545 600 16.481TЭ193,7X6

Деталь 45

Кол-во В сборках
1-Тр4-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 44Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

600
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Деталь 46

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-46 С34546 320 8.041— 10.0 мм
Кол-во В сборках

1-Тр4-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 45Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

20

4 отв.  14

20

4 отв.  14

65
15

0
65

32
0

20651506520

320

R 97

10
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-47 С34547 590 23.121TЭ273X6

Деталь 47

Кол-во В сборках
1-Тр5-21

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 46Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

590
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-48 С34548 549 3.1016— 8.0 мм

Деталь 48

Кол-во В сборках
1-МП-316

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 47Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

15

90

15

15

15

549

8
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R=
31

50
R=

82

A=
-1

35
°

R=3150
R=82

A=-135°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-49 С34549 3137 283.192— 5.0 мм

Деталь 49

Кол-во В сборках
1-Кр-22

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 48Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30

2898

Выполнить фаску

Выполнить фаску

58

141

3125

3137

 с последующей сваркой
Допускается изготовление из двух деталей

13

240

6552483

101

140

10
53

12
46

22
35

65

23
00

71

R 318
1

45°

8

274

9

R 2
11

13
3

5

129
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R=
31

50
R=

82

A=
-1

35
°

R=3150
R=82

A=-135°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-50 С34550 3136 283.152— 5.0 мм

Деталь 50

Кол-во В сборках
1-Кр-12

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 49Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30

75
0

12

23
00

Выполнить фаску

240

Выполнить фаску

 с последующей сваркой
Допускается изготовление из двух деталей

2897

70

3125

3137101

10
53

12
46

141

22
35

65

23
00

R 318
1

45°

R 2
10

8

58

13
4

10

138

418

15
140

14
0

5

129
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R=
31

50
R=

82

A=
-1

35
°

R=3150
R=82

A=-135°

° °

1

30 30

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-51 С34551 3137 283.191— 5.0 мм

Деталь 51

Кол-во В сборках
1-Кр-31

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 50Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

312513

Выполнить фаску
59

240

Выполнить фаску

22
35

 с последующей сваркой
Допускается изготовление из двух деталей

70

2898

3137101

58

10
53

R 2
11

12
46

10
21

8

65

23
00

R 318
1

45°

13
4

8

4681026

42
8

R 510
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R=
31

50
R=

82

A=
-1

35
°

R=3150
R=82

A=-135°

Деталь 52

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-52 С34552 3136 283.151— 5.0 мм
Кол-во В сборках

1-Кр-51

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 51Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30

63
7

Выполнить фаску

Выполнить фаску

 с последующей сваркой
Допускается изготовление из двух деталей

918

275

58

R 318
1

282191

8

3125

45°

12

2402897

3137

22
35

65

10
53

12
46

23
00

R 2
10

27
4 14

0
75

1

1141401527
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R=3150
R=82

A=-135°

R=
31

50
R=

82

A=
-1

35
°

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-53 С34553 3137 283.191— 5.0 мм

Деталь 53

Кол-во В сборках
1-Кр-61

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 52Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

° °

1

30 30

Выполнить фаску

22
35

2191

3137

Выполнить фаску

 с последующей сваркой
Допускается изготовление из двух деталей

28

91828

2402898

312513

101

1435

10
53

71 12
46

65

23
00

R 318
1

79
3

45°

27
2

274

8

58

R 2
06
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R=
31

50
R=

82

A=
-1

35
°

R=3150
R=82

A=-135°

Деталь 54

° °

1

30 30

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-54 С34554 3136 283.151— 5.0 мм
Кол-во В сборках

1-Кр-41

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 53Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

12
46

28

Выполнить фаску

Выполнить фаску

2191

 с последующей сваркой
Допускается изготовление из двух деталей

918

2402897

312512

65

307958

10
53

22
35

23
00

R 318
1

45°

8

7158

R 2
06
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 54Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-55 С34555 180 1.388— 10.0 мм

Деталь 55

Кол-во В сборках
1-Б3-26
1-МП-12

3

180

90

98

3

90

10
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-249 С345249 2609 191.281— 8.0 мм

Деталь 249

Кол-во В сборках
1-Пт2-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 55Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

321097

160
0

29
8

11
64

1480
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-250 С345250 2608 192.101— 8.0 мм

Деталь 250

Кол-во В сборках
1-Пт2-11

Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 56Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

32

11
63

300

1481
159

8

1096

2608
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 57Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

14

77

9

77
78

12

Развертка детали 250

77

11

13

1

14

78

1

15

3

15

2

70

14

10

14

78

14

13

18

12

78

23

10

27

9

32

74

7

36

6

41

1713

45

3

49

64

7

53

10

57

76

13

1750

15
17

19
20
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22

23

58

23
23

2222

2161

78
78

78
78

78
77

77
77

77
77

78
78

78
78

77
75

72
67

61
54

78
29

29
29

28
27

25
24

22
21

20
19

19
19

19
19

20
19

35

23
83
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Антонов

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Амарханов 58Проверил
Разработал

Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"

11

79
56

9
3

Развертка детали 249

52
59

63
66

34

20
25

68

18

71

9
18

73

17

74

17

76

17

77

18

77

19

78

20

78

21

78

11

78

24

78

26

78

27

78

28

78

29

78

29

78
78

78
78

78
78

78
78

78
79

23
75

3

5

7

8

9

10

10
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Н.Контроль Косков

Р

 1087-КМД

ООО ПИ "ЛУКАРИНВЕСТ"
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-313 С345313 3268 456.376— 10.0 мм

Деталь 313

Кол-во В сборках
1-Пт1-16
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Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-314 С345314 2478 456.376— 10.0 мм

Деталь 314

Кол-во В сборках
1-Пт1-16
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Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
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